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Uber den Profibus DP kommunizieren die Der Profibus gilt als einziges Feldbus-Konzept, das sich
sowohl fir die Fertigungs- als auch fiir die Prozessauto-

Teilnehmer bitseriell mit Datenraten bis zu matisierung eignet. Wahrend es in der Version PA (Process Auto-
12 MBit/s, was bereits einige Anspriiche m?ti?) aus SicherheiltsgrUnde;lbmit rur;d 30 KBit/ﬁ re;ht ge-
an die SpBZiﬁkﬂtiOﬂBﬂ der elektromecha- machlich zugeht, stellt der Profibus DP (Decentralized Peri-

pherals) zur bitseriellen Ansteuerung von Sensoren und Ak-

nischen Verbindungselemente stellt. Dazu toren eine Dateniibertragungsrate von bis zu 12 MBit/s bereit.
kommen Forderungen nach Robustheit Sollen 40 Teilnehmer je Segment mit dieser Datenrate (iber den
. . e Profibus miteinander verbunden werden, erfordert dies recht
und Ausfallsicherheit sowie el:lnfagher und iia.nspruc{r:;s\.r'ofllle Spezifikationen hins;;cl;tlich Signal?u;(tte, Dimp-
. Mi - - - ung und Reflexion. Voraussetzung dafiir ist eine elektrisch ge-
SChn.e“er Montage A SRR priifte und simulierte Auslegung mit entsprechender Leiterfiih-
verbinderfamilie verfolgt Provertha rung und Schirmung, also effektive 360°-Schirmung fiir das Ge-
konsequent den Weg des Plug and play. héuse und zuverldssiges PCB-Grounding. Die sichere Terminie-

rung wird mit zuschaltbaren Abschlusswiderstanden erreicht,
wahrend ein steckbarer Kabelanschluss fiir eine einfache und
Manfred Schock* schnelle Installation sorgt.
Profibus-Stecker mit spezieller EMI/RFI-Schirmung gewahrleis-
ten eine gute elektromagnetische Storfestigkeit und tragen
zum Erreichen der maximalen Bustransferleistung von 12 MBit/s
bei. Dartiber hinaus sorgen M12-Busstecker fiir nur minimale
Signalbelastungen bei der Kontaktierung. Das komplette

*Manfred Schock ist als Produktmanager bei der Provertha GmbH in Pforzheim tétig.
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Spanmungsabfall des Signalp. 12 MHz/100m
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M Bild 1: Ddmpfungsverlauf in einem Profibus-Segment mit
40 Teilnehmern mit handelsiiblichen Steckverbindern i

Spannungsabfall des Signalp. 12 MHz
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M Bild 2: Dampfungsverlauf in einem Profibus-Segment mit
40 Teilnehmern mit I-Net-Steckverbindern von Provertha. Die
Profibus-Spezifikation wird weit iibertroffen.

Busstecker-Programm umfasst vier verschiedene Gehiuse-Ver-
sionen (90, 180, 35 und 90° kompakt) sowie drei verschiedene
Busanschluss-Varianten. Weitere Merkmale sind eine mecha-
nische Lebensdauer von 200 Steckzyklen und ein Temperatur-
bereich von -20 bis 70 °C.

Herausforderung: Eine groBe Zahl feldkonfek-
tionierter Bussteckverbinder anschlieBen

Marktiibliche Busstecker realisieren den Profibusanschluss mit
feldkonfektionierten Bussteckern, die eigentlich eine qualifizierte
Fachkraft fiir die Busstecker-Konfektion erfordern, um ein még-
lichst sicheren Profibus-Anschluss zu gewéhrleisten (Bild 1).
Bei entsprechend komplexen Fabrikautomatisierungen mit
zahlreichen Profibus-Teilnehmern kénnen jedoch auch einer
Fachkraft nach dem Anschluss einer groBen Zahl von Busste-
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