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Das 1981 in Pforzheim gegründete, inha-
bergeführte Familienunternehmen mit 
mehr als 500 Mitarbeitern verfügt über 
alle erforderlichen Ressourcen für kunden-
spezifische Lösungen.
Das beginnt mit der Produkt-Entwicklung 
und führt über die Werkzeugkonstruktion 
und den Werkzeugbau für Spritzguss- und 
Umspritz-Werkzeuge für Thermoplaste 
und Macromelte oder Druckguss-Werk-
zeuge bis hin zur Fertigung von Kunststoff-
teilen und Druckgussteilen. Dazu kommt 
die anschließende Montage der Steckver-
binder sowie die Baugruppenmontage mit 
kundenspezifischen elektromechanischen 
und elektronischen Bauteilen. 
Zu den weiteren Fertigungskompetenzen 
gehört die Kabelkonfektion mit modernen 
automatischen Fertigungseinrichtungen 
und die Verarbeitung vielfältiger Kabel
typen – neben Einzelleitung und Mantel-
leitung auch Koaxkabel – und der 
Aderanschluss in allen gängigen An-
schlusstechniken wie Crimp-, Schneid-
klemm- oder Löttechnik sowie unter-
schiedlicher Kontakttypen. Zusatzanfor-
derungen wie Kabelschutzelemente, 
Schrumpfschläuche oder umwickeltes 
Gewebeband gehören ebenfalls zum Stan-
dard in der Kabelfertigung. Provertha hat 
in seinen drei Werken die Fertigungsein-
richtungen und Logistik installiert, um für 
die Kunden auch die komplette, kosten-
günstige Auftragsfertigung für Baugrup-
pen und Systeme zu realisieren. 

Kunden in vielen Branchen
Provertha ist Partner für zahlreiche Unter-
nehmen der Automobil-Zulieferindustrie 
wie Delphi, Fuba oder TRW und realisiert 
gemeinsam mit ihnen Lösungen. Sie finden 

sich in Automobilen vieler Marken und aller 
Klassen, von Aston Martin, Audi und BMW 
über Daimler-Benz, Ford und Opel bis hin zu 
Maybach und Rolls Royce. Einige Beispiele 
für kundenspezifische Projekte aus diesem 
technisch anspruchsvollen und gleichzeitig 
sehr kostensensitiven Bereich:
˘ �Navigationssystem-Innenraumschnitt-

stelle – Konzeption einer neuen Verrie-

gelungstechnik mit integriertem Ver-
rastsystem; HF-dichtes Design mit drei 
optionalen Kabelausgängen in Leicht-
bauweise.

˘ �Pumpensteuerung (ABS) – Betrieb der 
Einrichtungen inklusive Wartungs- und 
Reparaturarbeiten und Durchführung 
der Logistik.

˘ �Schnittstellensteckverbinder für Sen-
soranschluss – Völlige Neukonzeption 
eines Isolierkörpers mit Ansaugplatte 
zur Aufnahme von 6,3-mm-Kontakten; 
Bau von Montage- und Biegevorrichtun-
gen zur maßhaltigen Herstellung des 
Steckverbinders.

˘ �Internes Antennenkabel – Konstrukti-
on und Herstellung von Unspritzwerk-
zeugen; Aufbau von Fertigungsgrup-
pen; Prüf- und Logistik-Konzept 
(Bild 1).

˘ �Sensorkabel für Hochtemperaturan-
wendung zur Kontrolle der Motordreh-
zahl – Aufbau von speziellen Produkti-
onslinien, um die verschiedenen 
erforderlichen Prozesstechnologien zu 
kombinieren (Bild 2). 

˘ �Kabelkonfektionierungen für Innen-
raum-Sensoranlagen sowie in 
Autolenkrädern – Aufbau mehrerer 
Fertigungslinien mit kombinierter 
vollautomatischer und teilmanueller 
Fertigung sowie nachgeschalteten 
Prüfeinrichtungen.

Beispiele aus der Luftfahrt sind: 
˘ �Seat Row Indikator-Platine – Medien

bedienpanels in Verkehrsflugzeugen; 
die Platine aus Sondermaterial muss 
mit SMD-Bauteilen und vier Spezial
tastern von Hand plan verlötet werden 
(Bild 3).

Dienstleistungen in der Verbindungstechnik:

Von der Idee zur Lösung
Die Integration unterschiedlicher Technologien der Metall- und Kunststoff-Verarbeitung zu kundenspezifischen 
Gesamtlösungen ist eine Spezialität der Provertha Connectors, Cables & Solutions GmbH, Pforzheim. Das Dienst
leistungsangebot reicht dabei von der Entwicklung über den Werkzeugbau, die Fertigung und Lagerhaltung bis hin  
zur kompletten „Just-in-time“-Lieferlogistik. So entstehen Sondersteckverbinder, Leitungssätze, Kabelbäume,  
Module, Baugruppen oder komplette Endprodukte für anspruchsvolle Aufgaben in der Automobil-, Bahn- und Flug-
zeugtechnik, der Steuerungstechnik und Industrie-Elektronik, der Medizintechnik, aber auch für die Haushalts- und 
Unterhaltungselektronik.

Bild 1: Internes Kfz-Antennenkabel. Leistungen 
von Provertha: Konstruktion und Herstellung 
von Umspritzwerkzeugen; Aufbau von Ferti-
gungsgruppen; Prüf- und Logistik-Konzept.�
� (alle Bilder: Provertha)

Bild 2: Sensorkabel für Hochtemperaturanwen-
dung zur Kontrolle der Motordrehzahl. Erfor-
derlich war der Aufbau von speziellen Produk-
tionslinien, um die verschiedenen erforderlichen 
Prozesstechnologien miteinander kombinieren 
zu können.
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˘  Outlet Unit (Steckdoseneinheit) – In 
Sitzen der Business- und First Class der 
Lufthansa; komplette Montage inklusi-
ve Kabelbaumherstellung einer Steck-
doseneinheit für Flugzeugsitze.

Und schließlich noch eines aus der Da-
tentechnik:
˘  Adaptergehäuse für Hardware-

Dongle zum Softwareschutz von 
lizenzierten Programmen – Adapter 
in Sonderform mit schraubenlosem 
Gehäuseverschluss.

entwicklung und Logistik
Die Produktenwicklung erfolgt auf mo-
derner 3D-CAD-Software. Animierte 3D-
Präsentation und Muster im Rapid Proto-
typing-Verfahren realisieren eine 
schnelle und serienproduktnahe Prüfung 
und Freigabe des kundenspezifischen 
Designs. Die Gestaltung der Arbeitsplät-
ze unter Berücksichtung von Poka Yoke 

sowie die Verwendung von FMEA- und 
Six-Sigma-Werkzeugen zur Fehlervermei-
dung sowie die ständige Optimierung 
aller Prozesse garantieren hohe Pro-
duktqualität.

Provertha ist nach den Qualitätsstan-
dards TS 16949 und DIN ISO 9001 

zertifiziert. Eine professionelle 
Logistik steuert den Werksver-
kehr zwischen der Zentrale in 

Pforzheim und den ungarischen 
Werken. Alle Ansprechpartner stehen den 
Kunden vor Ort in Deutschland zur Ver-
fügung; Fertigprodukte werden im Werk 
Pforzheim gelagert. Für Kundennähe und 
eine kompetente technische Beratung vor 
Ort sorgt ein dichtes Vertriebspartner-
Netz mit mehreren Auslandsvertretun-
gen. Ein Online-Bestellservice mit Liefe-
rung innerhalb von 24 Stunden unterstützt 
eilige Projekte.  (sb)

Bild 3: Seat Row Indikator-Platine – Medienbe-
dienpanels in Verkehrsflugzeugen; die Platine 
aus Sondermaterial muss mit SMD-Bauteilen 
und vier Spezialtastern von Hand plan verlötet 
werden.
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